Informacja techniczna
Dotyczy wyrobu: ASPOT EXTRA W-PYE250 S52 SBS
nr: DOP-CPR-ASPOT- 006/03.03.2025R

PAPY DACHOWE

o Nazwa handlowa wyrobu:
Papa asfaltowa zgrzewalna wierzchniego krycia ASPOT EXTRA W-PYE250 S52 SBS

Q Producent:
Przedsiebiorstwo Produkcyjno-Handlowe ,Lemar” Sp. z 0.0. 62-085 Skoki; Potrzanowo ul. Skocka 54

© Miejsce produkiji:
Przedsiebiorstwo Produkcyjno-Handlowe ,Lemar” Sp. z 0.0. Potrzanowo ul. Skocka 54 62-085 Skoki.

e Nazwa i numer notyfikowanej jednostki certyfikujacej:
Polskie Centrum Badan i Certyfikacji. Jednostka Notyfikowana nr 1434

6 Specyfikacja techniczna:
EN 13707:2004+A2:2009. Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe na osnowie do pokry¢ dachowych.
Definicje i whasciwosci.

@ Dokumenty formalno-prawne:
DoP-CPR-ASPOT-006 Certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkcji nr 1434-CPR-0128.
Szczegdbtowe informacje dostepne na stronie internetowej www.lemar.poznan.pl

0 Opis wyrobu:

Do produkgji papy ASPOT EXTRA W-PYE250 S52 SBS stosowana jest mieszanina asfaltow modyfikowanych elastomerem SBS
z wypetniaczem mineralnym, osnowe stanowi witdknina poliestrowa obustronnie powlekana masg asfaltowa. Z wierzchniej
strony wyrobu znajduje sie posypka gruboziarnista, ktéra jest surowcem naturalnym, a jej kolor nie jest tej samej
intensywnosci na catej powierzchni. Pojawiajace sie odcienie wynikaja z podstawowego surowca - tupka. Jednak nie ma

to wptywu na jakos¢ produktu finalnego. Wstega papowa wzdtuz jednej krawedzi posiada pas masy asfaltowej niepokryty
posypka, a zabezpieczony folig z tworzywa sztucznego (HDPE) o szerokosci 10 cm. Spodnia strona papy pokryta jest

folig z tworzywa sztucznego (PP). Na zyczenie klienta dopuszcza sie wykonczenie gérnej powierzchni wstegi posypka
drobnoziarnista, co w zaden sposdb nie ma wptywu na parametry techniczne wyrobu. Spodnia strona papy pokryta jest folig
z tworzywa sztucznego (HDPE).

@ Zastosowanie:

Papa asfaltowa zgrzewalna wierzchniego krycia ASPOT EXTRA W-PYE250 S52 SBS przeznaczona jest do wykonywania
wierzchniej warstwy w wielowarstwowych pokryciach dachowych oraz do wykonywania pokry¢ jednowarstwowych. Pape
mozna stosowac do wykonywania nowych lub renowacji starych pokry¢ dachowych. Zalecana na dachy w kontakcie

z panelami fotowoltaicznymi. Ze wzgledu na wysoka wytrzymatos¢ oraz zdolnos¢ do wydtuzenia przy rozcigganiu zaleca sie
stosowac na izolacje narazone na czynniki mechaniczne. Pape mocuje sie do podtoza mechanicznie lub metoda zgrzewania.
Papa nie jest przeznaczona pod uprawy roslinne.

@ Warunki stosowania:

Wykonywanie izolacji z zastosowaniem papy ASPOT EXTRA W-PYE250 S52 SBS powinno odbywac sie wedtug projektu
technicznego opracowanego zgodnie z przepisami budowlanymi, z uwzglednieniem szczegétowych wytycznych zawartych
w instrukcjach producenta. W obnizonych temperaturach otoczenia, papa powinna by¢ przed uzyciem przechowywana przez
24 godz. w temperaturze nie nizszej niz +18°C. Pape zaleca sie uktada¢ w temperaturze +8°C, zaréwno w ciggu dnia, jak i nocy.
Nie nalezy uktadac papy w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas opadéw atmosferycznych oraz przy
silnym wietrze. Rolki papy powinno sie przechowywac¢ w pomieszczeniach krytych , chronione przed zawilgoceniem

i przed dziataniem promieni stonecznych lub zrédet ciepta. Rolki nalezy ukfada¢ na rownym podtozu w pozycji stojacej

w jednej warstwie. Przewozi¢ srodkami transportu uktadane w jednej warstwie w pozycji stojacej, zabezpieczone przed
przewracaniem sie oraz uszkodzeniem. Rolki nalezy uktada¢ w sposéb uniemozliwiajacy przemieszczanie sie ich podczas
transportu.
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@ Informacja o badaniach i wtasciwosci wyrobu:
ASPOT EXTRA W-PYE250 S52 SBS

BADANIE WG NORMY WARTOSCI DEKLAROWANE
WADY WIDOCZNE EN 1850-1 BRAK WAD WIDOCZNYCH
DLUGOSC* EN 1848-1 MIN 5,0 mb

SZEROKOSC* EN 1848-1 MIN 1,0 m (1,00 +/-0,01)

MAKSYMALNA ODCHY+£KA OD PROSTOLINIOWOSCI NIE PRZEKRACZA 10 mm

aitoRioL 002G Bk NA 5 m DLUGOSCI LUB PROPORCJONALNIE DLA INNYCH DEUGOSCI.
GRUBOSC EN 1849-1 5,2 mm +/- 10%

GRAMATURA WYROBU GOTOWEGO EN 1849-1 6500 g/m? +/- 200 g/m?
WODOSZCZELNOSC (METODA A) EN 1928:2000 WODOSZCZELNA PRZY CISNIENIU 60 kPa
REAKCJA NA OGIEN EN 13501-1 KLASA E

WEASCIWOSCI PRZY ROZCIAGANIU: EN 12311-1 WZDtUZ (1000+/- 300) N/50 mm
MAKSYMALNA SIt A ROZCIAGAJACA: W POPRZEK (800 +/- 300) N/50 mm
WYDEUZENIE PRZY MAKSYMALNEJ SILE B R WZDLUZ (45+/-25)%
ROZCIAGAJACEJ W POPRZEK (45 +/-25)%
GIETKOSC: BRAK RYS | PEKNIEC o

W TEMPERATURZE: EN 1109 20°C

ODPORNOSC NA SPEYWANIE:

PRZEMIESZCZENIE MASY NIEWIEKSZENIZ2 ~ EN 1110 100°C

MM W TEMPERATURZE

PRZENIKANIE PARY WODNEJ EN 1931 1 20 000

ODPORNOSC NA UDERZENIE

Z WYSOKOSCI (METODA A) EN12691 1750 mm

ODPORNOSC NA OBCIAZENIA

STATYCZNE (METODA A) EN12730 20kg

ODPORNOSC NA ROZDZIERANIE

(GWOZDZIEM) EN 12310-1 (400+/-200) N W OBU KIERUNKACH
TRWALOSC: ODPORNOSC CHEMICZNA EN 1847 NPD

EN 1928:2000

EN 1296;

TRWALOSC: PO STARZENIU SZTUCZNYM EN 1928:2000

ODPORNOSC NA SPLYWANIE PO STARZENIU W TEMPERATURZE (100 +/- 10)°C

WYTRZYMALOSC ZLACZY NA SCINANIE EN 12317-1 (800+/- 300) N/50 mm W OBU KIERUNKACH
WYTRZYMALOSC ZtACZY NA ODDZIE- PR .

RANIE

SEVSSE;\‘}SZS’\ICEZQDZ'ALAN'E OGNIA EN 1187 Byoor(t1) SPELNIA WYMAGANIA
ODPORNOSC NA PRZERASTANIE KORZENI  PREN 13948 NPD

PRZYCZEPNOSC POSYPKI EN 12039 UBYTEK POSYPKI (10+/- 5)%

STABILNOSC WYMIAROW EN 1107-1 0,6%

(¥*) istnieje mozliwosc produkcji papy o innej dtugosci i/lub szerokosci z zachowaniem wymagania, ze okreslona w badaniach
wartos¢ dtugosci i /lub szerokosci jest nie mniejsza niz deklarowana
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